Fraaie order
gereedschap

orbert de Boer van HPT [Huliand Pr_'ecisiun Tooiing]
kijkt tevreden terug op de deelname aan de Techni-
Show. HPT bnekte zelfs een zeer fraaie order voor
punsgereedschap

De gemedschaplever-‘anciér ,u'itfrlNa:l'ar‘d'an vertegenwoordigt él sinds
1992 het programma van het Amerikaanse Mate Precision Tooling,
producent van ponsgereedschap voor onder andere Amada, Prima

Power, Trumpf, Euromac, Murata Wiedemann en Salvagnini (revol-

verJponsmachines. “We hebben in samenwerking met Mate speci-
ale geree'dschappen ontwikkeld voor het ponsen van heel dun (0,4
mmj'eQ_ delicaat (reflector] materiaal”, vertelt De Boer. “Juist daar-
mee hebben we die mooie order geboekt. "HPT is goed in [revolver)
ponsmachinegereedschappen die zich onderscheiden door precisie
tot in het kleinste detail. Het leveringsprogramma van HPT bestaat
naast ponsgereedschap ook nog uit twee andere hoofdcategorieén,
te weten lasersnij onderdelen en kantbankgereedschap, inclusief het
onderhoud daarvan. "Met dit complete aanbod onder één dak kun-
nen we alle gangbare machinemerken voorzien van kwaliteitsgereed-
schap’, aldus De Boer.

Met dit complete programma stond HPT ook op de Techni-Show.
Over het verloop van de beurs zegt De Boer: "Het niveau van de be-
zoekers was goed, maar de aantallen vielen ons op de dinsdag en
woensdag tegen. Donderdag en vrijdag waren top, maar vrijdag in
de namiddag liep de beurs toch wel relatief snel leeg. We hebben ge-
noeg leads binnengehaald om ons op stuk te bijten, maar het zijn er
wel minder dan in voorgaande edities. Al weet je natuurlijk nooit wat
het uiteindelijk gaat opleveren.” De stemming die op de Techni-Show
heerste, noemt De Boer ‘een beetje terughoudend'. “In eerste instan-
tie doet men wel optimistisch, maar als je doorvraagt blijkc men zich
toch zorgen te maken. De marges blijven onder druk staan en her en
der lopen openstaande posten ook weer op. Dat is toch een teken dat
er minder ruimte is in de markt.”

www. hptooling.nl

Norbert de Boer bij de vitrine met ponsgereedschappen van
Mate: “We hebben samen met Mate speciaal gereedschap ont-
wikkeld voor het ponsen van dun (0,4 mm) en delicaat (reflector)
materiaal.”

De meeste toeleveranciers van plaatwerk zitten goed in het werk
en daarom heerste op de ESEF een vrij goede stemming. Maar
wat daarbij wel opviel is dat ze bijna allemaal een korte orderho-
rizon hebben.

bekwaam personeel. Zeer opvallend bij onze bestaande klanten was
de interesse voor integratie van CADCAM met ERP en automatise-
ring van de workflow. Plaatbewerkers gaan veel meer procesmatig
denken. Hun werkvoorbereiding wordt veel meer een virtuele produc-
tie om de werkelijke productie optimaal te kunnen aansturen. Maar
de meeste belangstelling was er voor kostprijscalculatie. Plaatbewer-
kers zijn druk met calculeren en dit is een kennis- en arbeidsintensief
praces. Men moet echter snel en nauwkeurig kunnen calculeren, om-
dat de markt om snelle offertes vraagt. Snelle reactietijden zijn essen-
tieel om orders te kunnen binnenhalen, maar daar is nog lang niet ie-
dereen op ingespeeld.”

‘Snelle reactietijden zijn
essentieel om orders te
kunnen binnenhalen’

Meer orders, meer calculeren

Het viel Derksen op dat iedereen bij snel calculeren gelijk roept om
een webportal en calculeren op internet. “Dat is allemaal leuk, maar
dat is niet de kern. Die zit in het goed onderbouwd kunnen calculeren

en snel met de offerte naar de klant kunnen gaan.”

De noodzaak van efficiénte kostprijscalculatie klemt des te meer om-
dat er tegenwoordig veel meer gecalculeerd wordt dan vroeger. De
tijd dat het werk wel kwam aanwaaien en de prijs vaak achteraf werd
bepaald, is voorhij. Series zijn kleiner geworden en daarmee de over-
head van calculeren groter. Het maakt immers verschil of je calcu-
leert voor één serie van 100 stuks of voor 5 series van 20 stuks.
“Er moet tegenwoordig echt verkocht worden”, aldus Derksen. “Je
hebt veel meer orders nodig om het volume te halen dat je nodig
hebt. Bedrijven zijn zoekende om daarin slagen te maken. Ze combi-
neren orders zodanig dat het maximale uit machine en uit plaat wordt
gehaald. Risicovolle orders worden overdag gepland, orders die eer-
der zijn uitgevoerd gaan naar de avonduren. Maar dat moet wel alle-
maal ingepland en beheerd worden. Het materiaal dat de machine
's nachts snijdt moet natuurlijk wel klaar liggen. En wat dacht je van
de nacalculatie? Dat moet allemaal efficiént gebeuren en goede soft-
ware is daarbij onmisbaar.”

www.isdgroup.nl
www.radan.nl

www.widenhorn.nl

Radan signaleerde een overweldigende belangstelling voor kost-
prijscalculatie. Plaatbewerkers moeten snel en nauwkeurig kun-
nen calculeren, omdat de markt om snelle offertes vraagt. Snelle
reactietijden zijn essentieel om orders te kunnen binnenhalen.

Mazak voegt verkoop samen

azak heeft per 1 april de ver-

koop van CNC-verspanen-

de machines en lasersnijma-
chines in één verkooporganisatie gein-
tegreerd. Zowel de laserdivisie als de
verspanende machine divisie opereren
in Nederland vanuit Houten en rappor-
teren aan het Europese Mazak hoofd-
kwartier in Engeland.

Van oudsher zijn de beide verschillende tech-
nologieén doar gescheiden verkoop- en mar-
ketingorganisaties op de markt gebracht.
De nieuwe éénduidige verkooporganisatie
zal volgens Mazak technologische uitwisse-
ling teweeg brengen tussen de tot nu toe
gescheiden divisies. Voor de klanten zal de-
ze synergie een aantal voordelsn M

Yamazaki Mazak Groeps Ma agin

gle Centra geopend in Disseldorf
towice (P) en Praag (Tsj). Yamaza-
- ki Mazak heeft momenteel meer dan 1.000
werknemers, meer dan 30.000 klanten en
meer dan 50.000 machines geinstalleerd in
Europa.

e-  Tiidens de Techni-Show showde Mazak op
- haar stand in de plaatwerkhal de Optiplex
‘8015 CO2 lasersnijmachine, die eind novem-
ber tijdens een open huis in Zaventem (B] al
~ haar Europese premiére beleefde. Aan deze

achni-cnw showde Mazak op haar de stand in de plaatwerkhal de Optiplex
lasersnijmachine. Engineers van de verspaning hebben hier al een bijdrage

machine hebben verspanings-engineers van
de Japanse machinefabrikant reeds hun bij-
drage geleverd. Het is een machine met een
vliegend optiek. De in Utrecht getoonde ma-
chine kan plaatmateriaal met standaard af-
metingen van.1,5 bij 3 meter snijden, maar
grotere versies zullen volgen. De machine
wordt standaard aangeboden met automa-
tische nozzlewisselaar, toortswisselaar en
focuscontrole, alsmede met een intelligen-
te piercing en burning sensor, ter verkorting
van de productietijden.

www.mazak.eu



